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ST VIII - ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH I BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stali i betonu w zwigzku Rozbudowa i
przebudowaq i oczyszczalni Sciekéw w Chelmnie.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczace wykona-
nia i odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - Rozbudowa i przebu-
dowa oczyszczalni $ciekéw w Chelmnie w zakresie wykonania i odbioru robét polegaja-
cych na zakupie materialéw i wykonaniu zabezpieczenia elementéw betonowych i stalo-
wych.

1.3. Zakres Rob6ét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét polegajacych
na wykonaniu:
a) zbiornik zageszczacza -fermentera obiekt nr 26
- éciany zewnetrzne - dwuskladnikowa, grubowarstwowa masa asfaltowa modyfikowana
polimerami typu KMB:
— od dna do terenu : zuzycie: 4-5mm tj 6kg/m?2
- powyzej gruntu: 2mm tj 2,6kg/m?2
- strona wewnetrzna i ptyta dna - 2-sktadnikowy materiat epoksydowo-bitumiczny
o duzej odpornosci, na oddzialywanie srodowisk agresywnych chemicznie,
wytworzony na bazie specjalnie zmodyfikowanej mieszaniny oleju smotowego i
zywicy epoksydowej z mineralnymi wypelniaczami.
Zuzycie: 0,6 - 0,8 kg /m2 w dwoéch warstwach, przy grubosci powtoki ok. 300.
- pod dnem - 2 x papa zgrzewana oraz 2xfolia PE jako w-wa poslizgowg,
b) zbiornik wyr6wnawczy obiekt nr 24
- Sciany zewnetrzne - dwusktadnikowa, grubowarstwowa masa asfaltowa modyfikowana
polimerami typu KMB:
— od dna do terenu : zuzycie: 4-5mm tj 6kg/m?2
- powyzej gruntu: 2mm tj 2,6kg/m?2
- strona wewnetrzna i plyta dnai strop - 2-skladnikowy material epoksydowo-bitumiczny
o duzej odpornosci, na oddzialywanie srodowisk agresywnych chemicznie,
wytworzony na bazie specjalnie zmodyfikowanej mieszaniny oleju smotowego i
zywicy epoksydowej z mineralnymi wypelniaczami.
Zuzycie: 0,6 - 0,8 kg /m2 w dwéch warstwach, przy grubosci powtoki ok. 300.
- pod dnem - 2 x papa zgrzewana oraz 2xfolia PE jako w-wa poslizgowg,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST I Wymagania ogélne.
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1.4.1. Antykorozyjne zabezpieczenie betonu- zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dzialania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub
wody i innych substancji szkodliwych na konstrukgcje.

1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni betonu -proces polegajacy na nasyceniu po-
wierzchniowych warstw stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi
brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez wode

1.4.3. Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu
srodkami uszczelniajagcymi jego pory i nadajacymi powierzchni wlaéciwosci hydrofobowe.
1.4.4. Powloka - warstwa wykonana z materiatéw cieklych na odpowiednio przygotowane
podloze za pomoca technik malarskich.

1.4.5. Podloze - powierzchnia, na ktéra naklada sie lub natozono wyréb.

1.4.6. Powloka gruntowa - pierwsza powloka systemu malarskiego otrzymana przez natoze-
nie farby do gruntowania.

1.4.7. Powtoka miedzywarstwowa - powloka miedzy powloka gruntowa a nawierzchniowa.
1.4.8. Powloka nawierzchniowa - ostatnia powloka systemu malarskiego przeznaczona do
ochrony znajdujacych sie pod niag powlok, przed wplywem érodowiska, przyczyniajaca sie
do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg, oraz nadajaca odpowied-
nig barwe.

1.4.9. Farba do gruntowania - farba przeznaczona do nakladania na przygotowane po-
wierzchnie jako powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

1.4.10. Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschnaca farba nakladana na
oczyszczong strumieniowo-Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy
zachowaniu mozliwosci spawania stali

1.4.11. Grubos¢ powloki - grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podioze.
1.4.12. Nominalna gruboé¢ powtoki - grubos¢ okreélona dla kazdej powtoki lub kompletne-
go systemu malarskiego zapewniajaca wymagana trwalos¢.

1.4.13. Trwalosé¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu ma-
larskiego do pierwszej wiekszej renowagji.

1.4.14. Punkt rosy - temperatura przy ktoérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondenso-
watla na stalej powierzchni.

1.5. Og6lne wymagania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i
wykonywanych robét, oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacja projektowa, SST i zaleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Ogodlne wymagania

Materialy stosowane przy wykonywaniu powierzchniowego zabezpieczenia antyko-

rozyjnego elementéw stalowych i betonowych sg to preparaty (materialy powlokowe,

ochronne) spetniajacy wymagania podane w Dokumentacji Projektowej.

Uzyte materialy musza posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez ITB.

Dostarczone materialy musza by¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaracje zgodnosci

(atest) potwierdzajace cechy materialow.

Wszystkie materialy, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
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jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
2.2. Izolacja - masa typu KMB
2.2.1 Grunt dyspersyjna masa asfaltowa rozcieficzona z woda w proporgji 1:1
Dane techniczne:
Sklad: wodna emulsja asfaltéw, kauczukéw i dodatkéw uszlachetniajacych
Czas tworzenia powloki:< 6 godzin
Czas miedzy nanoszeniem poszczegélnych warstw: ok. 5 godz.
Odpornoéc¢ na deszcz: po ok. 5 godzinach
Zawarto$¢ wody w masie: nie wiecej niz 60%
Splywnos¢ powloki w pozycji pionowej czasie 5 h w temp. 100°C: nie sptywa
Gietkos¢ powloki przy przeginaniu na walcu o & 30 mm w temp. -10°C: brak rys i peknie¢
Przesigkliwos¢ powtoki przy dziataniu stupa wody 1000 mm w czasie 48 h: niedopuszczalna
Zdolnos¢ rozciericzania masy woda: nie mniej niz 200%
Temperatura stosowania: od + 5°C do + 25°C
Wilasciwosci:

— posiada bardzo dobra przyczepnoé¢ do podiozy mineralnych oraz papy

— moze by¢ stosowany na suche i wilgotne podtoze

— jest tatwy i szybki w stosowaniu (gotowy do uzycia)

— ma wlasciwosci tiksotropowe

— jest bezrozpuszczalnikowy (bezpieczny w kontakcie ze styropianem)

— jest odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
Sposéb stosowania
Przed wykonaniem gruntowania preparatem nalezy odpowiednio przygotowac powierzch-
nie. Podloze powinno by¢ czyste, suche, oczyszczone ze starych, luznych powtok, naciekéw
i innych substancji zmniejszajacych przyczepnoséé. Dokladnie wymieszang mase naklada sie
na gruntowane powierzchnie szczotka dekarska lub pedzlem. Produkt nalezy nanosi¢ moz-
liwie jak najcierisza warstwa. Zaleca si¢ wykonywanie prac w temperaturach dodatnich. W
czasie chtodéw, dla tatwiejszego wykonywania prac, wskazane jest przed uzyciem wstawic
opakowanie z produktem do cieptego pomieszczenia na 1-2 doby. Nie nalezy prowadzi¢

prac podczas opadoéw atmosferycznych i silnego nastonecznienia

2.4. Powloka dwuskladnikowa epoksydowo -bitumiczna z dodatkiem modyfikatoréw ,
utwardzana chemicznie

Dane techniczne:

Sklad: asfalt, zywica epoksydowa, utwardzacz, rozpuszczalnik lakowy
Ciezar: 1,1 g/cm3

Czas schnigcia: ok. 6 godzin

Czas na zuzycia wymieszanych sktadnikoéw: 45 min.

Czas pomiedzy nanoszeniem poszczegolnych warstw: po ok. 24 godzinach
Odpornoéc¢ na deszcz: po ok. 6 godzinach

Czas pelnego utwardzenia powtoki: ok. 7 dni

Zalecana iloé¢ warstw: 2
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Kolor: czarny
Temperatura zaplonu: nie mniej niz 21°C
Zalecana grubos¢ powtoki: 300pm
Stosunek sktadnika A: skt.B:100:14
Zuzycie: 0,3kg/m2 - przy gruntowaniu
0,6 km/m?2 - przy wlasciwej warstwie
Wilasciwosci:
- powloka odporna na dziatanie $ciekéw, mediow o charakterze kwasnym lub zasadowym,
na dziatanie wody i atmosfery morskiej i przemystowej,
- tworzy powloke wytrzymala na obcigzenia mechaniczne,
- bardzo dobra przyczepnosé do podtoza,
- pozbawiona smét weglowych i substancji bitumicznych zawierajacych benzopiren oraz
utwardzaczy typu amin aromatycznych,
Zastosowanie:
- zabezpieczenie konstrukcji betonowych i elementéw stalowych w przemysle w klasie eks-
pozycji XA1l, XA2, XA3
- do zabezpieczenia zbiornikéw balastowych i sciekowych np. oczyszczalni sciekéw komu-
nalnych i przemystowych,
- do zabezpieczenia budowli betonowych w budownictwie hydrotechnicznym &érédlado-
wym i morskie,
- do gruntowania po uprzednim rozcieficzeniu rozpuszczalnikiem lakowym w proporcjach
31

Przygotowanie podloza

Podloze betonowe - powierzchnia betonowa po min. 28 dniach dojrzewania, o odpowiedniej
wytrzymalosci, czysta, bez rys, wystepéw i szczelin, pozbawiona mleczka cementowego -
przepiaskowana lub oczyszczona szczotka druciang; podioze suche lub lekko wilgotne po-
zbawione kurzu, ttuszczu, pytu i wytracen.

Spos6b stosowania:

Wymieszaé skladnik A ze skladnikiem B (utwardzacz) w zalecanych proporcjach przy po-
mocy mieszadla wolnoobrotowego (300-400 obr./min) przez ok. 3 min. Podczas dluzszego
malowania mieszanie powtarzaé co pewien czas. Zywotnoé¢é materiatu koniczy sie , gdy
zmienia on konsystencje. Przy gruntowaniu dodajemy do wymieszanych skladnikéw roz-
puszczalnik lakowy w proporgji 3:1.

Materiatu nie nalezy stosowac gdy temperatura podloza jest mniej niz 3°C wyzsza od punk-
tu rosy.

Powtoke mozna aplikowa¢ za pomoca pedzla, watka lub natrysku bezpowietrznego.

2.7. Izolacja na bazie bituméw - wodna dyspersja asfaltow ponaftowych modyfikowanych

kauczukiem syntetycznym, z dodatkiem érédkéw emulgujacych, inhibitoréw korozji oraz
substancji obnizajacych temperature krzepniecia wody.
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Po wyschnieciu tworzy czarng, jednorodna, elastyczna powloke o gumopodobnych wtasci-
wosciach, odporna na diugotrwate dziatanie wody. Charakteryzuje sie¢ ona bardzo dobra
przyczepnoscia do podlozy budowlanych, wysoka odpornosciag na zmienne warunki atmos-
feryczne i elastycznoscia w szerokim zakresie temperatur od -30°C do +100°C. Z uwagi na
wysoka temperature mieknienia powloki z masy izolacyjnej nie wykazuja tendencji do
splywania z powierzchni pochytych.

Podstawowe cechy powloki dyspersyjnej:

-dobre wlasnosci izolacyjne,

-bardzo dobra przyczepnosé do powierzchni betonowych,

- fatwos¢ uzycia,

- nietoksyczno$¢ i nieszkodliwosé¢ dla sSrodowiska naturalnego,

2.8. Folia izolacyjna

Folia elastyczna przeznaczona do ochrony przed zawilgoceniem. Moze stuzy¢ zaréwno jako
doskonata warstwa hydroizolacyjna, chronigca fundamenty i Sciany obiektéw , jak i zabez-
pieczenie elewacji, materialéw oraz stanowisk podczas prac budowlanych.
Parametry techniczne
- grubosé: 0,20 mm, 0,30 mm, 0,50 mm
- wytrzymalos¢ na rozerwanie wzdtuz: > 70 N/mm
- wytrzymatoé¢ na rozerwanie w poprzek: > 45 N/mm
- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu:
- -wzdtuz: > 300%
- - w poprzek: > 450%
- wodochtonnosé: <1,0%
- zakres temperatur stosowania: od -40°C do +80°C
Materiat polietylen niskiej gestosci (LD-PE)
Kolor czarny
Zastosowanie przy wykonywaniu:
- warstwy przeciwwilgociowej pod posadzki, podlogi, wylewki, itp.,
- warstwy poslizgowej na nawierzchnie taraséw,
- warstwy ochronnej zabezpieczajacej przed zawilgoceniem izolacji termicznej i aku-
stycznej,
- prowizorycznych zabezpieczeni potaci dachowych,
- oslon zabezpieczajacych elewacje, okna, tymczasowo skladowane materialy budow-
lane w trakcie budowy.
Podstawowe zalety:
- szczelna dla pary wodnej, stanowi bardzo dobra warstwe hydroizolacyjna,
- elastyczna, wytrzymata na rozrywanie i fatwa w montazu,
- odporna na czynniki atmosferyczne,
do taczenia folii nalezy stosowac systemowe kleje

2.9. Papa termozgrzewalna

Papa zgrzewalna jest otrzymywana poprzez nasycenie i powleczenie z obu stron osnowy z
welonu szklanego wysokiej jakosci asfaltem oksydowanym z dodatkiem wypelniaczy mine-
ralnych. Wierzchnia strona papy jest posypana drobnym piaskiem, spodnia strona wstegi
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papy jest zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego

Papa zgrzewalna podkladowa jest przeznaczona do wykonywania podktadowych warstw
izolacji wodochronnych w wielowarstwowych pokryciach dachowych oraz izolacji
poziomych i pionowych fundamentéw.

Parametry techniczne

Dlugos¢ >10,0 m
Szerokosc >1m
Prostoliniowo$¢ odchytka <20 mm / 10m dtugosci
Grubosé 3,0mm +10%
Maksymalna sita rozciggajaca: -wzdtuz 3% 2%
-w poprzek 3% £2%
Gietkos¢ w niskiej temperaturze brak rys i peknie¢ w temp.0oC /230 mm
Wodoszczelnosé odporna na ci$nienie 10 kPa

Odpornoéc¢ na spltywanie w podwyzszonej temperaturze brak oznak sptywania w tempera-
turze 70 oC

Reakcja na ogien klasa E
Przenikanie pary wodnej . p = 20000
3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST I ,, Wymagania ogélne".
3.2. Sprzet do wykonania robét

Prace beda wykonywane recznie przy uzyciu pedzli, walkéw malarskich lub pistoletu
natryskowego. Sprzet winien by$ zgodny z technologia nanoszenia okreSlona przez
Wytworce materiatu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST I, Wymagania ogdélne".

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu w pojemnikach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i wylaniem zgodnie z wymaganiami Producenta.
Transport i przechowywanie materialéw musza zapewnia¢ zachowanie przez preparat
wymaganych wladciwosci. Produkt na bazie wody. Przechowywaé¢ i przewozi¢c w
temperaturze powyzej +100C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét podano w ST I ,, Wymagania ogolne”.
Zabezpieczenia antykorozyjne preparatami do powierzchniowego zabezpieczenia betonu i
stali wykonywane by¢ moze tylko przez Wykonawca zaopatrzonego w odpowiednie
wyposazenie i pod kierownictwem personelu przeszkolonego w zakresie wykonywania
powlok ochronnych okreslonymi materialami, co potwierdzone winno by¢ odpowiednim
Swiadectwem.

5.2. Zakres wykonywanych robét
Zabezpieczenie powlokami izolacyjno-ochronnymi wykonaé¢ wg pkt.1.3 oraz wg dokumen-
tacji techniczne;j.
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5.3.Przygotowanie podloza.

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy
prowadzi¢ przestrzegajac rygorystycznie wskazan i zaleceri producentéw stosowanych
materiatéw.

Nalezy przygotowac podloza zgodnie z zaleceniami producentéw uzytych materia-
t6w Podloze musi by¢ trwate i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzen. Wilgotnosé podtoza
powinna by¢ zgodna z wymaganiami Producenta.

Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamento-
wej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace czedci fundamentéw nalezy potraktowaé ze
szczegOlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przy-
czepnos¢ czeéci nalezy usunaé z catej powierzchni za pomoca odpowiednich narzedzi np.
recznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowa wyréwnac zaprawa cemento-
w3, a nastepnie przetrzed, ale nie wygtadzac¢. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, noéne, réwne i
wolne od smoly, rakéw i rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Kra-
wedzie nalezy sfazowac (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokraglic.

Do tworzenia wyobleni najlepiej nadaje si¢ kielnia z zaokraglonym narozem. Promien za-
okraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykona¢ z zaprawy
cementowej lub zastosowac prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie
do podtoza.

Podloze stalowe - powierzchnie oczysci¢ do stopnia co najmniej Sa 2 %2 wg normy DIN EN
ISO 12944, czes¢ 4. Z powierzchni nalezy usunaé pytl, tluszcze i olej oraz wszelkie zanie-
czyszczenia mogace zaburzy¢ przyczepnoéc powlok i przygotowanie materialu

Materialty nalezy przygotowywac sciSle wg wytycznych producentéw uzytych srodkéw.
Przygotowanie preparatu (mieszanie) wykonaé¢ bezposrednio przed jego nanoszeniem.
Nalezy zwréci¢ uwage czy okresy gwarangji nie zostaly przekroczone i czy preparat posiada
odpowiednie atesty.

5.5.Metody nanoszenia

Spos6éb nanoszenia nalezy dostosowa¢ do zastosowanego materialu. Wszystkie
czynno$ci’ zwiazane z nanoszeniem materialu do powierzchniowego zabezpieczenia
wykona¢ zgodnie z Instrukcja Producenta. Iloé¢ warstw powinna zapewnié¢ grubosé
wymagang w Dokumentacji Projektowej. Przy naktadaniu poszczegélnych warstw nalezy
przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podloza oraz
wilgotnodci  powietrza, a takze wymaganych przerw pomiedzy nanoszeniem
poszczegolnych warstw. Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie deszczu. Podloze oraz kazda
nanoszona warstwa winny by¢ odebrane przez Kierownika Projektu.

5.6. Izolacja z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa pelni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i
warstw przegréod budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.

Folia paroprzepuszczalna pelni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoce-
niem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu si¢ pary wodnej w przestrzeni izo-
lacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotnoé¢ wewnatrz przegréd budowlanych.
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Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jako jed-
nowarstwowe. Folia ukladana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie
naprezone do uzyskania powierzchni bez pofalowarn i zatamar. Arkusze na powierzchniach
ze spadkiem uklada si¢ zgodnie z kierunkiem sptywu wéd. Szczelnos¢ uktadéw zapewnia
si¢ poprzez klejenie zakladéw sasiednich arkuszy folii taséma uszczelniajacg i obustronnie
klejaca. Zaklad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie arkuszy folii powinny
by¢ szczelnie mocowane do elementéw okalajacych tasma klejaca aluminiowa. Uszkodzenia
folii mozna naprawiac stosujgc faty z zastosowanej folii klejone tasma dwustronna.

5.7. I1zolacja z powlok, emulsji i mas

Podktfad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace
nan obcigzenia. Powierzchnia podkladu pod izolacje powinna byé¢ réwna, czysta, odtlusz-
czona i odpylona.

Podklad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagrunto-
wany roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowq. Przy gruntowaniu podklad powinien
by¢ suchy, a jego wilgotnosé¢ nie powinna przekraczac 5%. Powloki gruntujace powinny by¢
naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowa-
nia podkladu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Ptynny lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podloze w jednej lub 2 warstwach
pedzlem, szczotka dekarska z twardym wlosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura
podloza i otoczenia w czasie wykonywania prac 20°C.

Materialu nie nalezy stosowac:

- na wilgotne podtoze,

- na podltoze smotowe,

- w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepuja Zrédla zaptonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-I "Wymagania ogolne"
Kontrola robé6t obejmuje:
- sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy,
- stwierdzenie posiadania przez stosowane materialy Aprobaty Technicznej,
- stwierdzenie wlasciwej jakosci materialu na podstawie atestu producenta i kontroli
dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni przeznaczonej do pokrywania
powloka ochronna
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtok.
Grubosé¢ powloki winna by¢ zgodna z wartoscia podang przez Producenta (z dokladnoscia
+0,15).

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST I "Wymagania ogolne".

Jednostka obmiaru robét jest 1 m? zabezpieczanej konstrukcji betonowe;.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnosé robét z projektem i specyfikacja

Roboty powinny byé¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, ST, oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2. Odbiér rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z
projektem i ST

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robét

Zakres robot:

- zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okresla pisemne stwierdzenie
InZyniera lub inne dokumenty potwierdzonego przez niego.

8.3. Odbioér koficowy

Odbiér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inzyniera w Dzienniku
Budowy dotyczacym zakoriczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw
odnosnie tych robot, zawartych w umowie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity : Dz.U.z 2003 r. Nr 207, poz.
2016; z pdZniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoséci ( Dz.U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z péZniejszymi zmianami)

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podob-
nych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogoélne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podob-
nych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrobka
strumieniowo-Scierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i po-
dobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw stosowanych
w obrébce strumieniowo-$ciernej. Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i po-
dobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-Sciernej. Czeé¢ 1: Ogélne wprowadzenie i kla-
syfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czeé¢ 1: Ogoélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygo-
towania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czeé¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
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PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych.
Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody nakladania.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podltozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przy-
gotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczeéniej natlozonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podltozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej po-
krytych powlokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powlok.
PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Klasyfikacje i okreslenie srodowisk.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ogolne zasady ochrony.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe 1
zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powlok ochronnych.

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci
materiatéw budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smolowe. Metody badan.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci
i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materialow hydroizolacyjnych wydane przez poszczegélnych
producentéw

Aprobaty Techniczne uzytych materiatéw
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