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Legenda:

Uwaga:

instalacja z reagentem do koncyjowania — waz DN20/25mm gat. HDPE

instalacja z reagentem do kondycjonowania osadu —waz DN20/25mm gat. HDPE

instalacja roztworu polielektrolitu — DN65 podanie roztworu polielektrolitu na pompe,
DN50 tloczenie roztworu polielektrolitu na prase, system stalowy nierdzewny

instalacja polielektrolitu — krdciec stalowy nierdzewny 1" + waz ssacy (wyposazenie stacji polielektrolitu)

instalacja zasilania osadem — rurciag stalowy nierdzewny DN80

Grubosc $cianek przewoddw stalowych min. 3mm.
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Lp. WYSZCZEGOLNIENIE llogé Uwagi
INSTALACJA ODWADNIANIA OSADU
WYPOSAZENIE:
1szt. Odcieki z prasy
01 Prasa slimakowo talerzowa wielogtowicowa wlaczy¢ w istniejaca studzienke
czystos¢ filtratu nie wiecej niz 250-400mg/1 zawiesiny ogdlnej kanalizacyjna
* efekt koncowy minimum 18% suchej masy - wpust
* moce glowic: 3x1,5 kW + flokulator dwukomorowy: 2x0,55kW
* pompa powrotu brudengo osadu do flokulatora 0,75kW
01.1 Przenosnik slimakowy odwodnionego osadu (w dostawie prasy) 1szt. Przenosnik zainstalowa¢
' * wydajnos¢ min. 3m3/h v "f“i_esjs_c“ is;n(iiejai:(ego.
yjscie z bydunku
: diugosc ok. 9500mm dopasowa¢ do istniejacego
naped o mocy 2,.2kW otworu w $cianie
* wyk. stal AISI304
02 Pompa srubowa osadu 1 szt. Osad do rowthzi¢ do
_19_ 3 s 3 0oIn] osadu z 1stniejacego
* Q-12-25m3 moc nie wiecej niz: 5,0 kW A M
0 Uklad dynamicznego kondycjonowania osadu 1 szt.
* moc zainstalowana 0,37kW
* wykonanie stal AISI 304
04 Przeplywowa stacja roztwarzania polieletrolitu 1szt. Wode wodociagowa
3 komorowa z 3 mieszadlami doprowadzi¢
* wykonanie stal AISI 304 z istniejacej instalacji
* moc mieszadla: 1,1kW—2szt+0,37kW-1szt, dozownik—0,37kw-1szt
* pojemnos¢ 2000L, zasobnik proszku —poj. 501
* pompa surowej emulsji moc 0,37kW, Q-301/h
05 Pompa chemii 1 1szt.
* 201/h, 0,025kW, wyswietlacz cieklokrystaliczny
06 Pompa chemii 2 1szt.
* 201/h, 0,025kW, wyswietlacz cieklokrystaliczny
o7 Pompa roztworu polielektrolitu 1 szt.
* Q—22001/h przy 50 Hz moc:0,75kW
1 szt.
08 Przeplywomierz elektromagnetyczny polielektrolitu ¥
. 1szt.
09 | Przeplywomierz elektromagnetyczny osadu
. . . . 1szt.
10 Paletopojemnik z reagentem do kondycjonowania
. . . . 1szt.
1 Paletopojemnik z reagentem do kondycjonowania
12 | Beczka z polielektrolitem 1szt.
13 Szafa sterownicza 1600x2000x400 (szer x wys x gl) 1szt.
14 Zawor zwrotny DN40 1szt.
15 Zawdr zwrotny DN25 2szt.
16 Zawdr odcinajacy DN40 1szt.
17 Zawdr odcinajacy DN25 3szt.
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