D-04.04.02
PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWI AZANEJ KRUSZYWA
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej$wymagania ogolne dotycgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z mieszanki niezazanej kruszywa
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi obamtijaca podstaw przy zlecaniu i realizacji robét na zadan®udowa drogi i
chodnika od ul. Zurawiej w kierunku os. Dworzyska w Chetmnie (ul. Baantowa) - etap I1.”
1.3 Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét a@anych z wykonaniem podbudowy z
mieszanki niezwizanej kruszywa o uziarnieniu 0/31,5 mm stabilizogjanechanicznie.
1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1.Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczolegajcy na odpowiednim zagzczeniu w optymalnej wilgotdoi
kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.
1.4.2.Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego méchde - jedna lub wicej warstw zagszczonej mieszanki,
ktéra stanowi warstenasna nawierzchni drogowe;j.
1.4.3.Mieszanka niezwaizana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o dksaym sktadzie ziarnowym (od d=0 do D), ktéry jest
stosowany do wykonania ulepszonego paaigruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchidigdr
1.4.4.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z defirinji
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
1.5. Ogélne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6In
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY
2.1 Ogodlne wymagania dotycgce materiatéw
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puda SST D-M 00.00.00 , Wymagania
ogolne”.
2.2 Wiasciwosci kruszywa
Materiatem do wykonania warstwy z mieszanki niezanej powinno by kruszywo tamane, uzyskane w wyniku
przekruszenia surowca skalnego litego lub kruszgatoiralne kruszone, uzyskane w wyniku przekruszesigieni
narzutowych i otoczakéw (o wielko powyzej 63mm).
Do wykonania warstwy z mieszanki niezaaanej nalgy stosowa kruszywa zgodnie z noepPN-EN 13242, spehiaje
wymagania podane tablicy 1

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych dstwyaz mieszanki niezyganej

Rozdziat w Wymagania wobec kruszywa do mieszanek | Odniesienie do
normie PN- Wiasciwosé niezwiazanych przeznaczonych do PN-EN
EN 13242 zastosowania w warstwie podbudowy 13242:2004
zasadniczej KR3
41-4.2 Frakcje/zestaw sit # 0,063; 0,5; 1;;%5,8; 8; 11,2; 16; 22,4; 31,5 Tabl. 1
431 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 c80/20, Tabl. 2
Gg80,
Ga75
432 Ogdlne granice i tolerancje GT:20/15 Tabl. 3

uziarnienia kruszywa grubego na
sitach pérednich wg PN-EN 933-1

4.3.3 Tolerancje typowego uziarnienia GTE:10, Tabl. 4
kruszywa drobnego i kruszywa o GTa20
ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-1

4.4 Ksztatt kruszywa grubego wg PN-EN Flsq Tabl. 5
933-4

— maksymalne warsoi wska&nika
ptaskdaci

lub Slss Tabl. 6
— maksymalne wartai wskanika
ksztattu

4.5 Kategorie procentowych zawaito Coorz Tabl. 7
ziaren o powierz. przekrusz. lub
tamanych oraz ziaren catkowicie
zaokgglonych w kruszywie grubym
wg PN-EN 933-5




4.6 Zawartg¢ pytdow wg PN-EN 933-1 f Deklarowane Tabl. 8
— w Kruszywie grubym®)
— w kruszywie drobnym *) deklarowane Tabl. 8
4.7 Jaké¢ pytow Wartg¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a tylko w
mieszankach wg wymaf@.2.2-2.4 — WT-4
5.2 Odporné¢ na rozdrabnianie LA 40 Tabl. 9
kruszywa grubego wg PN-EN 1097-2,
kategoria nie wysza ni
5.3 Odpornéé nascieranie wg PN-EN MpeDeklarowana Tabl. 11
1097-1
54 Gestos¢ wg PN-EN 1097-6 rozdziat | Deklarowana
7,81ub 9
5.5 Nasikliwos$¢ wg PN-EN 1097-6 W NR
rozdziat 7,8 lub 9 (w zaimosci od WA24 2%**¥)
frakciji)
6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie W&Syr Tabl. 12
PN-EN 1744-1
6.3 Calkowita zawartg siarki wg PN- S\R Tabl. 13
EN 1744-1
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w wodzie wdBrak substancji szkodliwych dkaodowiska wg
PN-EN 1744-3 odrebnych przepiséw
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich gakwno, szkio i
plastik mogcych pogorsz§ wyréb kaicowy
7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-ENSB, 5
1367-3, wg PN-EN 1097-2
7.3.3 Mrozoodporng na kruszywie frakcji| — skaty magmowe i przeobiene: F4 Tabl. 18
8/16 wg PN-EN 1367-1 — skaty osadowe: F10
— kruszywa z recyklingu: F10
(F25*%)
ZalkcznikC Sklad materiatlowy Deklarowany
ZakcznikC Istotne cechygrodowiskowe Wikszas¢ substancji niebezpiecznych
pkt. C.3.4 okreslonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG
zazwyczaj nie wyspuje wzrédtach kruszywa
pochodzenia mineralnego. Jednak w
odniesieniu do kruszyw sztucznych i
odpadowych naley bada czy zawarté¢
substancji niebezpiecznych nie przekracza
wartasci dopuszczalnych wg oglinych
przepiséw

*) taczna zawart&@ pyldw w mieszance powinnaggiieici¢ w polu wyznaczonym przez krzywe graniczne

**) } aczna pod warunkiem, gdy zawaitov mieszance nie przekracza 50% m/m

**x%) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnionalery sprawdzt mrozoodpornét

2.3 Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa powinnadgiagta i nie mae przebiegaod dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gornej
krzywej granicznej uziarnienia nassednich sitach. Wymiar najaliszego ziarna kruszywa nie peoprzekracza2/3

grubdici warstwy uktadanej jednorazowo.

Krzywa uziarnienia kruszywa, olilena wedtug WT-4 powinna e¢ miedzy krzywymi granicznymi pél dobrego
uziarnienia podanymi na rysunku 2.
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Rys.2 Mieszanka niezwigzana 0/31, 5 do warstw podbudowy zasadniczej

Jako wymagane obowzuja tylko wymienione wartéci liczbowe na tych rysunkach. Dodatkowo wymaga aby 90%
uziarnigr mieszanek zbadanych w ramach ZKP w okresie 6 egigspetniato wymagania kategorii podanych w talclca
i 3, aby zapewrijednorodné¢ i ciagtos¢ uziarnienia mieszanek.
Tablica 2. Wymagania wobec jednorodcicuziarnienia na sitach kontrolnych - porownanigeklarowan przez producenta/
dostawe wartcscia (S).Wymagania dotyazprodukowanej i dostarczanej mieszankiliaieszanka zawiera nadmiern
zawartg¢ ziaren stabych wymaganie dotyczy deklarowanegezproducenta uziarnienia mieszanki po 5 krotnym
zag:szczeniu metagProctora.

Mieszanka Poréwnanie z deklarowan przez producenta wartdcia (S)
niezwiazana Tolerancja przesiewu przez sito (mm), %(m/m)
0/31,5 0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 22,4 31,5
+5 +5 +7 +8 - +8 - +8 - -

Krzywe uziarnienia (S) deklarowane przez producentainny nie tylko miéci¢ sic pomiedzy krzywymi granicznymi
uziarnienia - rys. 1 i 2 - ograniczonymi przerywamnyiniami (SDV)z uwzgkdnieniem dopuszczalnych tolerancji podanych
w tablicy 2, ale powinny spetniadéwniez wymagania cigtosci uziarnienia zawarte w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobegtosci uziarnienia na sitach kontrolnych znice w przesiewach podczas bada

kontrolnych

produkowanych mieszanek.

Minimalna i maksymalna zawartos¢ frakcji w mieszankach;

Mieszanka [r6 znice przesiewdw przez sito (mm) przez sito %(m/m)]
niezwiazana 12 | 214 | 256 | 48 | 5,6/11,2] 8/16 | 11,2/22 6  16/31L,5
min | max| min| max| min| maXx min ma mi max  min_ max  minmax | min | max
0/31,5 4 15 7 20 - - 10 25 - - 10 25 - - - -

2.3.5.Wrazliwo$¢ na mrdz, wodoprzepuszczaido

Mieszanka kruszyw powinna spetéiaymagania tablicy 4. Wymagania odn@e wraliwosci na mréz (wskanik SE)

dotycz badania materiatu po 5 krotnym zagczeniu metagProctora wg PN-EN 13286-2.
Nie stawia si wymaga wobec wodoprzepuszczabud zag:szczonej mieszanki niezyzanej.
2.3.6.Zawarta¢ wody
Zawartag¢ wody w mieszankach kruszyw powinna odpowiad@maganej zawarksi wody w trakcie wbudowywania i
zagyszczania okrgdonej metod Proctora wg PN-EN 13286-2, w granicach podanycthbhicy nr 4
2.3.7.Wartcs¢ CBR
BadanieKalifornijskiego Wskanika Na&nosci nalezy wykona na mieszance zasgzczonej metagProctora do wskanika
zag:szczenia 1S=1,0 i po 96 godz. przechowywania jgjodzie.

Badanie wykonawg pn-en 13286-47. Wymaganie wg tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek nigzamych z kruszyw do warstwy podbudowy

Rozdziat Wymagania wobec mieszanek niezzénych dla Odniesienie
w PN-EN Wiasciwosci kategorii ruchu KR3 przeznaczonych na do tablicy w
13285 podbudowg: PN-EN
13285
zasadnica
431 Uziarnienie mieszanki 0/31,5 Tabl. 4
43.2 Maksymalna zawagd pytow: UFy Tabl. 2
kategoria UF
43.2 Minimalna zawarté pytow: LFnr Tabl. 3
kategoria LF




433

Zawarté¢ nadziarna:
kategoria OC

0C90

Tabl. 4i6

44.1

Wymagania wobec uziarnienia

Rys. 2

Tabl65 i

4.4.2

Wymagania wobec jednorodnb
uziarnienia poszczegolnych partii —
poréwnanie z deklarowarprzez
producenta warteia (S)

Tablica 2

Tabl. 7

4.4.2

Wymagania wobec jednorodnb
uziarnienia na sitach kontrolnych —
réznice w przesiewach

Tablica . 3

Tabl. 8

45

Wraliwos¢ na mréz; wskanik
piaskowy SE **), co najmniej

45

Odpornd¢ na rozdrabnianie (dotyczy
frakcji 10/14 odsianej z mieszanki) w
PN-EN 1097-1, kategoria pt

LA3s

Odpornd¢ nascieranie (dotyczy
frakcji 10/14 odsianej z mieszanki) w
PN-EN 1097-1, kategoria pt

Deklarowana

Mrozoodpornéc (dotyczy frakcji
kruszywa 8/16 odsianej z mieszanki
wg PN-EN 1367-1

F4

Wskaznik CBR po zagszczeniu do
wskaznika zagszczenia 1IS=1,0 i

moczeniu w wodzie 96 h, co najmnigj

>80

45

Wodoprzepuszczalgé mieszanki w
warstwie odsczapcej po
zag:szczeniu wg metody Proctora dg
wskanika zagszczenia 1S=1,0;
wspotczynnik filtracji k co najmniej
cm/s

Brak
wymaga

Zawarté¢ wody w mieszance
zag:szczanej, % (m/m) wilgotrioi
optymalnej wg metody

Proctora

80-100

Inne cechyrodowiskowe

Wiekszai¢ substancji niebezpiecznych ollanych w dyrektywie
Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wgstije wzrddtach kruszywa
pochodzenia mineralnego. Jednak w odniesieniu dseziwv
sztucznych i odpadowych naiebada& czy zawarté¢ substancji

niebezpiecznych

nie przekracza warfoi dopuszczalnych wg oglinych przepiséw

*) — Badanie wskanika piaskowego SE naig wykona na mieszance pogqmiokrotnym zagszczeniu metagdProctora wg
PN-EN 13286-2.

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotycace sprztu
Wymagania dotycgce sprztu podano w SST D - 00.00.00, Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania robét
Wykonawca przygpujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowangwchanicznie powinien wykazaig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wygosgch w uradzenia dozujce poszczegolne frakcje i wgdmieszarki
powinny zapewrd wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgo§nooptymalnej,
b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszank

¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych Iulatycznych do zagzczania; w miejscach trudno dgstych powinny
by¢ stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate wakibracyjne.

Stosowany przez Wykonawsprz;t powinien by sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspakto

Nadzoru Inwestorskiego.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczce transportu

Wymagania dotycgce transportu podano w SST D - 00.00.00,Wymagag@nz”.

4.2. Transport materiatéw

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegaaih je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuag&m i zawilgoceniem. Wskazany jest transport seyfaxlowczy
(samochody, agniki z przyczepami). Transport pozostatych matéwgpowinien odbywaé si¢ zgodnie z wymaganiami

norm przedmiotowych.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét




Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D.0000Vymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych robét

Warstwa podbudowy uimna kgdzie na wczéniej przygotowanym podial.

5.2.1. Przygotowanie podiza

Podtaze pod podbudowpowinno spetni@wymagania okrdone w SST D.02.00.01 ,Roboty ziemne”. Przed wykadean
podbudowy wszelkie koleiny i rgkkie miejsca podiza oraz wszelkie powierzchnie nieodpowiednio ¢gagzone lub
wykazupce odchylenia wysokeiowe od zataonych rzdnych, powinny by naprawione przez spulchnienie, dodanie wody
albo osuszenie poprzez mieszanie, dagvs¢cia wilgotndci optymalnej, powtornie wyréwnane i zggczone. Podbudowa
musi by wytyczona w sposéb umalwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowaedtug zalece
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Paliki lub ddpilo kontroli uksztattowania podbudowy muasby¢ wczeniej
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymanezasie robét przez WykonawcRozmieszczenie palikow lub
szpilek musi umdiwia¢ naciganie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t i p@vinno by wieksze nk co 10 m.

5.2.2. Transportwytworzonej mieszanki na miejsce wbudowania odhlysiabedzie samowytadowczyndrodkami
transportu zaraz po jej wyprodukowaniu w sposolezpieczajcy mieszank przed wysychaniem i segregacj

5.2.3. Rozktadanie mieszanki

Przed przysipieniem do robdt w terenie Wykonawca jest zolaany do oznakowania prowadzonych rob6t zgodnie z
projektem organizacji rob6t na czas budowy. Rzeshie mieszanki odilzie s¢ we wczéniej przygotowanym podia przy
pomocy roéwniarki lub uktadarki z zachowaniem paratwe (grubdci i szerokdci warstwy) zaprojektowanych w
Dokumentacji Projektowe;.

Warstwa podbudowy powinna &yroziozona w sposéb zapewrniay oshgniecie wymaganych spadéw i gdnych
wysokasciowych. Kada warstwa powinna Bywyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i
rzgdnych wysokéciowych. W czasie uktadania mieszanki pgl@drzucg ziarna osrednicy wikszej niz 2/3 rozktadanej
warstwy oraz wszystkie przypadkowe zanieczyszczenia

5.2.4. Profilowanie roztaonej mieszanki

Przed zagszczeniem rozimng warstwe nalezy sprofilowa do spadkéw poprzecznych i pochyleodiiznych wymaganych
w projekcie technicznym. Mieszanka w miejscach térych widoczna jest jej segregacja powinnd pszez zagszczeniem
zastpiona materiatem o odpowiednich w¢avosciach.

5.2.5. Zagszczenie wyprofilowanej warstwy

Natychmiast po kidcowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nale przystpi¢ do jej zagszczenia przez watowanie.
Podbudow z naley zag:szcza walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i gltadkinwatowanie powinno pogpowa:
stopniowo od krawdzi do srodka podbudowy od dolnej do goérnej kealmi podbudowy przy przekroju o spadku
jednostronnym. Jakiekolwiek nierow§ud lub zagébienia powstale w czasie zggczenia powinno ywyréwnane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usurigoaterialu 2 do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach
niedostpnych dla walcéw podbudowa powinnattsag:;szczona zagszczarkami ptytowymi, matymi walcami wibracyjnymi
lub ubijakami mechanicznymi. Wybér spta zagszczajcego zaley od rodzaju zagszczanego kruszywa:

a) kruszywo o przewadze ziaren grubych tj. takiérdgo uziarnienie & w dolnej czsci wykresu obszaru dobrego
uziarnienia, zalecaegizag:szcza najpierw walcami ogumionymi, a naghie wibracyjnymi

b) kruszywo z przewaggiaren drobnych tj. takie, ktérego uziarnienigylev gérnej czsci wykresu obszaru drobnego
uziarnienia, zalecagizag;szcza najpierw walcami ogumionymi, a naphie gtadkimi.

W pierwszej fazie zagzczania naley stosowa sprzt Izejszy, a w kdcowej sprzt ciezszy. Pocatkowe przejcia walcow
wibracyjnych naley wykona bez uruchomienia wibratoréw. Wskak zag;szczenia podbudowy powinien odpowiada
przyjetemu poziomowi wskanika CBR podbudowy wg tabeli 4. Wilgotitokruszywa podczas zeggczania powinna
odpowiadé wymaganej zawarfgi wody w trakcie wbudowywania i zesgczania okrdonej metod Proctora wg PN-EN
13286-2, w granicach podanych w tablicy nr 4

5.3. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przedagniem nasipnej warstwy, powinna légyutrzymywana w dobrym stanie .z
Wykonawca kdzie wykorzystywat, za zgadnspektora Nadzoru Inwestorskiego, goigrodbudow do ruchu

budowlanego, to jest oboygiany naprawi wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane pereruch. Koszt napraw
wyniktych z niewtdciwego utrzymania podbudowy ohza Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D - 00.00.00,Wymagania ogblne

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénbadania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét
przedstawd wyniki tych badé Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego w celu akcejptaaterialdw. Badania te powinny
obejmowa wszystkie whciwosci okreslone w pkt. 2 niniejszej SST.

6.3. Kontrola procesu produkcyjnego

Przy produkcji mieszanki natg stosowé system 4. Pobieranie prébek i ich przygotowani®alde powinno by

zgodne z PN-EN 13286-1. Producent musi prowaraktadove kontrok produkcji opisaaw zahczniku C. W ramach ZKP
nalezy okreila¢ gestas¢ szkieletu i optymalinzawarté¢ wody w badaniu Proctora wg PN-EN 13286-2. W prag@dzanym
badaniu Proctora uziarnienie pobieranej prébki nmaps@tni@ tolerancg +5%, m/m w stosunku do deklarowanej przez
producenta wart@i (S) na kadym sicie. Zawart@& pytéw na prébce naky podawd.

6.4. Badania w czasie robét

6.4.1 Czgstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow

Czestotliwoi¢ oraz zakres badgodano w tablicy 5

Tablica 5. Cgstotliwos¢ oraz zakres badgrzy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanyobchmnicznie

Czestotliwos¢ bada




Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bada Maksymalna powierzchnia
na dziennej dziatce roboczejpodbudowy przypadaga na
jedno badanie (m2)

1 Uziarnienie mieszanki 2 600
2 Wilgotnas¢ mieszanki
3 Zag:szczenie warstwy - co najmniej 10 prébek na 10r@Q0
- co najmniej 10 prébek na zadaniu
4 Badanie wiciwosci mieszanki wg tab. 4 dla kdej partii kruszywa i przy kalej zmianie kruszywa

6.4.2 Uziarnienie mieszanki
Uziarnienie mieszanki powinno &ggodne z wymaganiami podanymi w tabeli 4. Wyniil powinny by na bieaco
przekazywane Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.
6.4.3.Wilgotnas¢ mieszanki
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zeggczania powinna odpowiatleymaganej zawartoi wody w trakcie wbudowywania
i zagszczania okrdonej metod Proctora wg PN-EN 13286-2, w granicach podanycthbhicy nr 4.
6.4.4. Zagszczenie podbudowy i nawierzchni
Zagszczenie kadej warstwy powinno odbywssie az do osigniecia wymaganego wskaika zagszczenia. Zagszczenie
podbudowy nalgy sprawdzé wg metody obeizen ptytowych, wg BN-64/8931-02 (oraz PN-S-02205) pazygim i
pierwszym obeizeniu.
Moduty odksztatcenia obliczagst nas¢pujacych wzorow:

Ei= (3*Ap/4*As)*D

E,= (3*Ap,/4*As,)*D
gdzie:
E; - modut pierwotny odksztatcenia [MPa],
E, - modut wtorny odksztatcenia [MPa],
Ap - r&nica naciskow w pierwszym cyklu olgania [MPa],
Ap, - réznica naciskoéw w drugim cyklu obgiania [MPa],
As - przyrost osiadaodpowiadajcy réznicy naciskowAp [mm],
As, - przyrost osiadaodpowiadajcy réznicy naciskowAp2 [mm],
D - érednica ptyty [mm] (D = 300 mm).
Kontrole nalezy przeprowadzanie rzadziej ni 10 razy na 10 000 m2 (co najmniej 10 razy na zajiainb wedtug zalede
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Zszrzenie podbudowy stabilizowanej mechaniczniezgalena za prawidtowe,
gdy stosunek wtérnego moduliddo pierwotnego modutu odksztatcerigjest nie wikszy od 2,2 dla kalej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy oraz modut wtorey> 140 MPa.

E,JE;<2,2

6.4.5.Wiaciwosci kruszywa
Badanie mieszanki powinno obejmaiacery wszystkich whciwosci okreslonych w tabeli 4. Prébki do batigetnych
powinny by pobierane przez Wykonawev sposob losowy w obecém Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
6.5. Wymagania dotyczce cech geometrycznych podbudowy
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@ania osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych tukow
6.5.1. Szeroké& podbudowy
Szerokd¢ podbudowy nie mee r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz £5 cm.
6.5.2. Rowné¢ podbudowy
Nierowngici podtwzne podbudowy naiy mierzy¢ 4-metrove tata zgodnie z BN-68/8931-04.
Nierownasci podbudowy nie magprzekraczé
- 13 mm dla podbudowy zasadniczej
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.
6.5.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukaetinooy by zgodne z dokumentacprojektows, z tolerancgj +0,5 %.
6.5.4. Rzdne wysokdciowe
Rzgdne wysokséciowe osi i krawdzi powinny midci¢ sig w podanych odchyleniach w stosunku do projektowane
profilu podiwznego +1cm.
6.5.5. Grubg¢ podbudowy
Grubgi¢ nie mae sk rézni¢ od grubdci projektowanej o wicej niz + 10 %.
6.5.6. Nénos¢ podbudowy
Modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powiniert lzgodny z podanym w tablicy 7.
Tablica 7. Cechy podbudo

Podbudowa z kruszywa o Wymagane cechy podbudowy
wskazniku Wskaznik Minimalny modut odksztatcenia mierzony piya srednicy 30cm,
wnaos nie mniejszym ri, % zag:szczenia IS MPa
nie mniejszy ni od pierwszego obatenia & od drugiego obaienia &
60 1,0 60 120
80 1,0 80 140

6.6. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami
6.6.1. Niewtdciwe cechy geometryczne




Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyigksze odchylenia od okdienych w punkcie 6.5 powinny ynaprawione przez
spulchnienie lub zerwanie doefbkaici co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie gsarzone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

Jezeli szerokdé¢ jest mniejsza od szerod@ projektowanej o wdcej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwomzejy
lezacym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszepydbudow przez spulchnienie warstwy na peigrubcé do
potowy szerokéci pasa ruchu, doenie materiatu i powtorne zeggczenie.

6.5.2. Niewtdciwa grubos¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wazigm grubéci, Wykonawca wykona napravwpodbudowy Powierzchnie
powinny by naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstaypdpowiedni gicbokads¢, zgodnie z decyzjinspektora
Nadzoru Inwestorskiego, uzupetnione nowym matemate odpowiednich wiiwosciach, wyréwnane i ponownie
zag;szczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wgkdun tych rob6t nagpi ponowny pomiar i ocena grufim
warstwy, wedtug wyej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3 Niewtasciwa nasnosé¢

Jeeli nosnos¢ podbudowy hdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelkéz roboty niezldne do
zapewnienia wymaganej frwsci, zalecone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskidgpszty tych dodatkowych robot
poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanie ndnosci podbudowy wyniklo z niewkziwego wykonania
rob6t przez Wykonawecpodbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D - 000Q@&/ymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarovg

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D - 000@ymagania ogolne”. Roboty uznaje ga zgodne z dokumentacj
projektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestogikigereli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsci podano w SST D - 00.00.00,Wymagania ogoélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fpodbudowy obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- sprawdzenie i ewentualmapraw poditaza,

- zakup materiatéw oraz przygotowanie mieszankiuskywa zgodnie z recept

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztazenie mieszanki,

- zag:szczenie rozkonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczskialu ziarnowego

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych §stosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za pameskaznika

ptaskaci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren
PN-EN 933-5 Badania geometrycznych detaosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawsgiaiaren o

powierzchniach powstatych w wyniku przekruszentatamania kruszyw grubych

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych §stwvosci kruszyw. Ocena zawaka drobnych castek. Badania kkitem
metylenowym

PN-EN 1097-5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezailgotndci

PN-EN 1097-6 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaasikliwosci

PN-EN 1367-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezambzoodporni metod, bezpdredni
PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaavartéci zanieczyszczeorganicznych
PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaaivartéci siarki metog bromows

PN-EN 1097-2 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaigralngci w bebnie Los Angeles

PN-EN 13242 Kruszywa do niezyganych i zwizanych hydraulicznie materiatlow stosowanych w dfaietk
budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezydane. Wymagania

PN-EN 13286-2  Metody okékania g:stasci i zawartdci wody. Zagszczanie metagdProctora.

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikagferania probek

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosanoawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty
WT-4 2010 Mieszanki niezwzane dla drég krajowych. Wymagania techniczne.






